JESEL - racionalizacia zvaracich procesov v praxi

Medzindrodny strojérsky veltrh v Brne potvrdil trend neustéle-
ho zvySovania podielu robotickych aplikdcii v priemysle. V podstate
kazdému pavilonu dominovali robotické aplikdcie. Tie uz nie su len
vysadou high-tech aplikdcii v automobilovom priemysle, ale stéva-
ju sa realitou vo firmach najroznejSieho charakteru. V stanku spo-
loGnosti Abicor Binzel na MSV som sa stretol s konatelom slovenskej
spolognosti JESEL Ing. Petrom Celkom, ktorého vasiiou st roboty.
A kedZe st jeho doménou roboty vysostne osadené robotickymi zva-
raCskymi hordkmi, poziadal som ho o kratky rozhovor.

Ing. Peter Celko pri ukazke laserovej pomocky programovania zvarov
Abidot

S akym zamerom ste priSiel na MSV Brno 2014?

Pracujem v oblasti robotiky a sledovanie novych trendov a tech-
noldgii vo zvérani je nevyhnutnym predpokladom udrzania kroku
s dobou. Tempo inovacii v tomto odbore je mimoriadne vysoké a tak-
mer kazdy polrok prichddzaju vyrobcovia s novymi progresivnymi
novinkami. Clanky v odbornych ¢asopisoch a na internete poskytu-
ju hodnotné informécie, ale aj tak nenahradia osobny kontakt. Pri
osobnom kontakte nemyslim len priamy kontakt s predvadzanymi
exponatmi, ale predovSetkym s vystavovatelmi. Tato kombindcia
vytvara lepSiu predstavu o vlastnostiach konkrétneho zariadenia ale-
bo technoldgie. A veltrhy takéhoto charakteru ti moznost do bodky
napifaju. Preto sa snazim pravidelne navstevovat podujatia, akymi
su zvaraCské vystavy v Essene alebo tu v Brne na Weldingu.

Vasa firma pracuje v oblasti robotiky. Co vas motivovalo pri jej
zalozeni?

Firmu JESEL som zalozil v roku 1997 so zdmerom podnikania
v oblasti zvarania. Okrem obchodnej ¢innosti som od pociatku kla-
dol doraz na inZiniering a implementéciu modernych technoldgii
zvérania. KedZe som absolventom Elektrotechnickej fakulty SVST
(dnesnej STU) so silnym vztahom k pocitacovym technoldgiam, od
pociatku zaloZenia firmy ma to tahalo k robotizovanému zvaraniu.
To v podstate spdja dva odbory — vypoCtovu techniku a zvéranie.
Sucasny robot je vlastne pocitacom riadeny stroj a sofistikovany
zvéraci zdroj sa takisto bez mikroprocesora nezaobide.

Zvéranie ako Cisto strojarenska disciplina nabralo pomocou €isli-
cového riadenia iny rozmer. Procesorové riadenie zvySilo stabilitu

REPORTAZ

LAY LR T ARE L ]

a predvidatelné vysledky. Zvaranie — a zvlast to robotické — potre-
buje mechanicky stabilné, spolahlivé a na udrzbu nendrotné kom-
ponenty. Prave tieto atributy maju prvorady vyznam tak pre nasu
firmu, ako aj pre koncového zakaznika. Pri naSich aplikdciach Cas-
to rieSime so zakaznikmi poziadavky na dobru dostupnost zvara-
cieho horaka do tzkych priestorov alebo hibSich dutin. Aj preto sme
zamerani na vyrobky Abicor Binzel, ktoré okrem spolahlivosti ponu-
kaju aj nepreberné mnozstvo varidcii zvaracich krkov Sitych na mie-
ru zakaznikovi. Pri ndvrhoch a dodavkach kompletnych robotizova-
nych zvaracich pracovisk od zaCiatku pdsobenia v odbore
preferujeme roboty ABB.

V éom s Specifika vasej firmy?

Pri odliSeni sa od konkurencie sa snazime o maximalnu opera-
tivnost, flexibilitu a velky déraz kladieme na otvorené rieSenia, kto-
ré zakaznikovi umoziuju dalSie rozSirovanie zvéracieho pracovis-
ka. K dalSim nesporny kladom na$ej firmy patri aj to, ze sa pri
navrhoch a doddavkach kompletnych robotizovanych pracovisk
mozeme opriet o dokonalé know-how naSich dodavatelov.

Na naSom trhu je uz etablovany rad vyznamnych ,,robo* firiem
aich integratorov. S akymi planmi ste sa pustil do podnikania?

Napomadct rozvoju sofistikovaného robotizovaného zvarania, kto-
ré bolo pred rokmi vysadou len velkych fabrik. Mojou viziou bola
integrdcia robotického zvarania aj do menSich vyrobnych spoloc-
nosti. Nebolo to od zaciatku jednoduché, ale teSi ma, Ze prave z vte-
dy menSich spolocnosti su dnes aj nasim prispenim v oblasti robo-
tizovaného zvarania expanduijuce a technologicky vyspelé vyrobné
podniky. Za vSetky spomeniem Koval Systems BeluSa alebo Kovyt
Banovce nad Bebravou.

Okrem tychto referencii, aké su vase dalSie vyznamné refe-
rencie na slovenskom trhu?

Realizovali a spolupodielali sme sa na mnozstve projektov pre
vyrobné spolocnosti na Slovensku. Za najvyznamnejSie mozno pova-
Zovat' VW Bratislava, Tower Automotive Malacky, Lear PreSov, Scher-
del Myjava, ZF Sachs Trnava, Embraco SpiSska Nova Ves...
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Spoloénost JESEL navrhla dvojosové polohovadlo, ktoré je osadené

dvomi prevodovkami ABB MTC2000 ku zvaraciemu robotu. Kon-
Strukéna realizacia a vyroba Koval Systems Belusa

XI/4/2014

v

ZVARAC profesiondl

21



XI/4/2014

v

ZVARAC profesiondl

22

ROZHOVOR

- ]
Stcastou odovzdania robotizovaného pracoviska je aj naprogramo-
vanie pilotného zvarenca
Na ktoru realizaciu ste najviac hrdy, Ze ju zrealizovala prave
vasa firma?

K rieSeniu kazdého projektu pristupujem s maximalnou zodpo-
vednostou a finalny vysledok reSpektujuci idedlne predstavy zékaz-
nika je vzdy poteSenim. Samozrejme, moznost pracovat na zakaz-
ke pre velikanov na trhu je v nie€om vynimocnd. Ale osobne som
najviac hrdy na projekty, v ktorych som mal moznost navrhnut celé
robotizované pracovisko a po rokoch spustenia do prevadzky vidiet,
Ze 1o funguje tak, ako ma. Mojou srdcovou zalezitostou su roboti-
zované pracoviska zrealizované v spolocnosti Koval Systems Belu-
Sa.

Na ¢o kladiete hlavny déraz pri navrhu a realizacii zvaracich
pracovisk?

Na rovnovahu medzi technickym a prevadzkovym rieSenim.
Logistika zasobovania robotizovaného pracoviska na vstupe aj
vystupe je velmi doleZita pre efektivnu sériovu vyrobu.

V ¢om spociva podstata modernizacie zvaracich zdrojov robo-
tizovanych pracovisk tzv. retrofit?

Zivotnost udrziavaného robota vo vyrobe je aj 15 rokov. Zvéracie
zariadenia moralne starnti ovela skor. Vymenou zvaracky, podava-
Ca a systému horakov moze zakaznik zmodernizovat existujlce pra-
covisko a vyznamnym spdsobom zvysit kvalitu a efektivitu zvarania.

Aké dalSie aktivity mozZete ponuknut vaSim zdkaznikom
v oblasti racionalizacie zvarania?

Nainstalované regulatory plynu EWR st nevyhnutnou podmienkou pri
racionalizacii plynového hospodarstva

Okrem spominanych navrhov logistiky zvéracieho pracoviska je
to najma znizovanie prestojov automatizovanymi Cistiacimi systé-
mami zvaracej hubice a Spicky. Vo vyrobe s velkymi narokmi na pro-
duktivitu a nizke prestoje je vhodné pouzit automaticku vymenu
krkov ATS Rotor.

Pri zvarani sa v praxi bezne stretdvame s nadmernou spotrebou
technickych plynov. Na ¢o je potrebné sa zamerat pri diagnos-
tike spotreby a tinikov?

V prvom rade na utesnenie rozvodov. Pred nasadenim regulato-
rov najskor pomocou presného meracieho pocitaca hladdame ,,die-
ry“ v rozvodoch. A verte mi, Ze v mnohych spolo¢nostiach az pri
nasich meraniach prisli na to, aké mnozstvo plynov im unika do
ovzduSia. AZ po odstraneni tnikov je mozné korektne nasadit
a vyhodnotit G¢innost regulatora EWR, ktory ponikame.

Takze si za nadmernd spotrebu zvaracich plynov mézu
v koneénom dédsledku samotni zvaraci?

To si nemyslim, zvarac sa len snazi docielit, aby mu to ,nepdro-
valo“. Prietokomer na pripoji ukazuje napriklad 15 litrov za min(tu.
Ale €o z toho, ked na hubici je to len 10 litrov. Zvarac si pomoze tak,
Ze otoCi plynovy ventil naplno, aby mal dobry zvar.

Stavu plynovych rozvodov sa v mnohych firmach nevenuje pozor-
nost a doslova vypustaju peniaze do vzduchu.

V stcasnosti sa stretdvame s prienikom vypoctovej techniky
aj do samotného procesu zvarania. Ktoré najnovsie vydobytky
techniky budi podl'a vas dominovat vo zvarani v blizkej budiic-
nosti?

Jednoznacne budu v kurze sofistikované zvaracie zdroje s vyso-
kou Ucinnostou, a teda s nizkou spotrebou elektrickej energie,
s dialkovym monitoringom a programovanim cez siet az na stdl
napriklad zvaracieho technoldga. Taktiez predpokladam, Ze Coraz
CastejSie sa budeme stretdvat' s automatickou archivéciou redinych
parametrov zvarania za kazdy zvarenec, ale aj napriklad s laserovym
navadzanim pri zvdrani.

Mohli by ste blizSie priblizit proces automatickej archivacie
parametrov zvarania?

Osobne mam skusenost so zvaracim invertorom Binzel iROB500.
Zvéraci zdroj je spojeny s pocitatom cez Ethernet a podas zvara-
nia zaznamenava napr. 4-krat za sekundu parametre pridu, napa-
tia, posunu drétu, ako aj prietok plynu. Automaticky vytvori zvaraci
zaznam s upozornenim na kritické hodnoty jednotlivych paramet-
rov. Napriklad do¢asny vypadok plynu alebo prekrocenie pradové-
ho limitu. Tak ma kazdy zvarenec svoj zvaraci protokol dokladajuici
dodrzanie alebo porusenie predpisanych parametrov.

V éom vidite najvécsie vyhody laserového navadzania pri zva-
rani? Kde vSade ho mozno aplikovat?

Aj v najlepSie vybavenych firmach sa stretdvaju s problémami
nepresnosti vyliskov alebo polohovania zvarenca v pripravku. Lase-
rové navadzanie THED dokdze sledovat zvarany spoj a spolahlivo
korigovat trajektoriu zvaru. Toto vSetko robi v redlnom ¢ase pocas
zvérania. Dokonca aj pri vysokych zvaracich rychlostiach. Laserova
hlava je umiestnena v blizkosti zvéaracieho krku, Co mdze limitovat
pouzitie pri zvarani v Gzkych hibokych priestoroch.

Dakujem za rozhovor.
Gabriel LoSdk



